Thermo Scientific

RM 100 EMy RM 110 EM

Medidores de espesores de lamina
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Caracteristicas

e Sensores fiables probados

e Terminal del usuario de facil uso

e Estructura en C con accionamiento eléctrico

e Configuraciones de montaje en el laminador
o en la estructura en C

Aplicaciones

Lineas de decapado

Lineas de recocido

Lineas de corte e inspeccion

Lineas de corte longitudinal

Lineas de corte de lamina a medida
Medidor de entrada o de salida para
lineas de revestimiento

Part of Thermo Fisher Scientific

Los medidores de espesor de lamina de

Thermo Scientific permiten medir de manera

fiable, precisa y sin contacto espesores
de ldminas metalicas en cualquier tipo
de linea de proceso. Gracias a su disefio
compacto y a sus grandes prestaciones,
estos equipos son la eleccion perfecta
cuando se necesita un medidor de
espesores fiable a un precio asequible.

Los medidores de espesor de Idmina de Thermo
Scientific son excelentes para la medicion de
espesores sin contacto. El sistema ofrece una interfaz
del usuario de facil uso, una excelente funcionalidad
y una sélida estructura disefiada para soportar las
condiciones industriales mas exigentes.

Unidad de Medicién

El sistema RM 100 EM de Thermo Scientific incluye
un cabezal sensor con una fuente de rayos gamma
ideal para medir los espesores de productos de
acero de lineas de proceso. El sensor se encuentra
alojado en una estructura en C industrial de alta
resistencia para realizar mediciones al centro de
linea y obtener datos fiables. Para aumentar

|a eficacia de las mediciones, el sistema RM 110 EM
utiliza un cabezal de medicién de rayos X en vez
del cabezal de medicién de rayos gamma. Todos
los cabezales de medicién estan disefiados para
funcionar con un mantenimiento minimo en entornos
dificiles. Ambos sistemas utilizan detectores de
radiacion de cdmara de ionizacion de alta eficacia,
que permiten obtener una excelente estabilidad
en las mediciones. Los medidores miden el
espesor al centro de linea asi como el perfil
transversal en el modo de escaneo opcional.

0]0NPOo.d [ap Sauoloealy10adsy

Interfaz del Usuario

La interfaz del usuario se ejecuta en un computador
con el sistema operativo Windows® y puede
colocarse en diversas posiciones en el laminador
o alrededor de él. La instalacion tipica puede
configurarse en muchos idiomas e incluye un
computador PC con ratén y teclado, ideal para la
colocacion en el palpito de operacion. La estacién
del operador y los componentes electronicos de
procesamiento también pueden instalarse en un
gabinete para su montaje en el laminador.

El sistema de menUs, estructurado de manera
|6gica, permite al usuario introducir informacion
importante sobre el producto, vigilar las variaciones
del producto durante su laminacion y detectar
cualquier condicion que esté fuera de los limites
de tolerancia. Las pantallas de diagnéstico de
mantenimiento permiten vigilar todos los puntos
de entrada y salida digitales y analégicas, el
movimiento de la estructura de control y el estado
de comunicacion de el laminador. Para el control
de los procesos estadisticos (SPC, por sus siglas
en inglés), se ofrece la medicién de capacidad
como caracteristica de serie.




Especificaciones

Informes Impresos

Para documentar la calidad del producto, al finalizar una bobina o al iniciar el producto siguiente se elaboran los siguientes
informes: lista de mensajes, informe de la bobina actual con histograma e informe de la Gltima bobina. Los informes creados pueden
imprimirse o almacenarse en formato de archivo PDF. Existe la opcidn de que la generacién de los informes pueda ser activada por
eventos de la linea de procesamiento, p. ej., al final de una bobina o durante el accionamiento de una tijera de corte.

La «lista de lugares con fallos» opcional indica todas las posiciones en las que el material medido esté fuera de los limites
de tolerancia. Cada registro de esta lista indica también la fecha, la hora, el ajuste predeterminado, el valor real y la desviacion
predeterminada del lugar del fallo.

Almacenamiento Opcional Configuracién tipica de un medidor de espesores RM 100 EM en una linea de procesamiento.
en Archivos ASCII \
Los datos registrados por el sistema de medicion

pueden almacenarse automaticamente en
archivos de texto ASCII (formato CSV). Los datos
almacenados pueden recuperarse en cualquier
momento, o que permite una inspeccion
completa de los datos del producto, incluso si la
bobina se produjo mucho tiempo antes. Ademas, Componentes Electranicos
el historial de estandarizacién y las pruebas de Bl
capacidad del sistema de medicion pueden
almacenarse para fines de aseguramiento de la
calidad segtn la norma DIN ISO 9001.

Estructuraen C
Ethernet

TCP/IP

<
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La comunicacién con el medidor puede llevarse

a cabo a través de un protocolo Ethernet TCP/IP.
utilizando la interfaz GEHI de Thermo Scientific
para permitir la configuracion remota del sistema
desde un computador anfitrién sin la intervencion
del usuario, asf como para transmitir los resultados \ J
de las mediciones. Ademds, también hay disponible
una interfaz serie (RS 232 o RS 422).

Lamina de Acero

RM 100 EM

Especificaciones Generales

Tipo de Fuente Am-241 (de hasta 111 GBq)

Material a Medir Ldmina de Acero

Rango de Medicién de Espesores De 0,1 a 5,0 mm (de 0,004 a 0,20 pulgadas)
Tipo de Detector Camara de ionizacién

Distancia Entre Brazos Normalmente 200 mm (7,87 pulgadas); como alternativa 100 mm (3,94 pulgadas) y 300 mm (11,81 pulgadas)
de la Estructuraen C

Profundidad de la Garganta Normalmente 1200 mm (47,2 pulgadas)

de la Estructuraen C

Ancho Méximo de la Lamina 2000 mm (78,7 pulgadas)

RM 110 EM

Especificaciones Generales

Tipo de Fuente Fuente de rayos X de hasta 80 kV

Material a Medir Lamina de Acero

Rango de Medicién de Espesores De 0,1 a 6,5 mm (de 0,004 a 0,26 pulgadas)
Tipo de Detector Camara de ionizacion

Distancia Entre Brazos Normalmente 200 mm (7,87 pulgadas); como alternativa 100 mm (3,94 pulgadas) y 300 mm (11,81 pulgadas)
de la estructura en C

Profundidad de la Garganta Normalmente 1200 mm (47,2 pulgadas)

de la estructura en C

Ancho Méximo de la Ldmina 2000 mm (78,7 pulgadas)
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