
ÄÅËÔÉÏ ÄÅÄÏÌÅÍÙÍ ÁÓÖÁËÅÉÁÓ ÕËÉÊÏÕ (MSDS)
ÅÍÏÔÇÔÁ 1 - ÓÔÏÉ×ÅÉÁ ÁÍÁÃÍÙÑÉÓÇÓ ÐÑÏÚÏÍÔÏÓ ÊÁÉ ÅÔÁÉÑÉÁÓ

ÏÍÏÌÁÓÉÁ ÐÑÏÚÏÍÔÏÓ: Shandon Rapid-Chrome™ Iron Stain

2% Potassium ferrocyanide

ÁÑÉÈÌÏÓ ÐÑÏÚÏÍÔÏÓ: 230161

ÃÅÍÉÊÇ ×ÑÇÓÇ: ×ñþóç

ÐÅÑÉÃÑÁÖÇ ÐÑÏÚÏÍÔÏÓ: ÄéÜöáíï, Ü÷ñùìï õãñü

ÅÐÙÍÕÌÉÁ ÊÁÔÁÓÊÅÕÁÓÔÇ (ÄéáíïìÝáò óôç Âüñåéá êáé Íüôéá ÁìåñéêÞ)
Thermo Electron Corporation

ÇÌÅÑÏÌÇÍÉÁ ÐÁÑÁÓÊÅÕÇÓ: 26 Éïõíßïõ 2003
ÁÍÔÉÊÁÔÁÓÔÁÓÅÉÓ: 1 ÌáÀïõ 2001

Óåëßäá 1 áðü 4

ÄÉÅÕÈÕÍÓÇ (ÁÑÉÈÌÏÓ, ÏÄÏÓ, ÔÁ×ÕÄÑÏÌÉÊÇ ÈÕÑÉÄÁ)
171 Industry Drive

ÔÇËÅÖÙÍÉÊÏÓ ÁÑÉÈÌÏÓ ÃÉÁ ÐËÇÑÏÖÏÑÉÅÓ
(412) 788-1133

(ÐÏËÇ, ÐÏËÉÔÅÉÁ ÊÁÉ ÔÁ×ÕÄÑÏÌÉÊÏÓ ÊÙÄÉÊÏÓ)
Pittsburgh, PA 15275

×ÙÑÁ
Ç.Ð.Á.

ÔÇËÅÖÙÍÉÊÏÓ ÁÑÉÈÌÏÓ ÅÊÔÁÊÔÇÓ ÁÍÁÃÊÇÓ
CHEM • ÔÇË. (800) 255-3924 Åêôüò Ç.Ð.Á. (813) 248-0585

ÅÐÙÍÕÌÉÁ ÄÉÁÍÏÌÅÁ (óôçí ÅëëÜäá)
Dervos & Dimitrakopoulos

ÄÉÅÕÈÕÍÓÇ (ÁÑÉÈÌÏÓ, ÏÄÏÓ, ÔÁ×ÕÄÑÏÌÉÊÇ ÈÕÑÉÄÁ)
8 Aglavrou Street

ÔÇËÅÖÙÍÉÊÏÓ ÁÑÉÈÌÏÓ ÃÉÁ ÐËÇÑÏÖÏÑÉÅÓ
30 2 10 92 14 177

(ÐÏËÇ, ÐÏËÉÔÅÉÁ ÊÁÉ ÔÁ×ÕÄÑÏÌÉÊÏÓ ÊÙÄÉÊÏÓ)
Athens 11741

×ÙÑÁ
       Greece

ÔÇËÅÖÙÍÉÊÏÓ ÁÑÉÈÌÏÓ ÅÊÔÁÊÔÇÓ ÁÍÁÃÊÇÓ
CHEM • ÔÅË. (813) 248-0585

ÅÍÏÔÇÔÁ 2 - ÅÐÉÊÉÍÄÕÍÁ ÓÕÓÔÁÔÉÊÁ

ÅÐÉÊÉÍÄÕÍÁ ÓÕÓÔÁÔÉÊÁ %
(êáôÜ âÜñïò)

Áñ. CAS Áñ. EINECS Óýìâïëï 
êéíäýíïõ

ÖÑÁÓÅÉÓ ÅÉÄÉÊÙÍ ÊÉÍÄÕÍÙÍ
ÐëÞñåò êåßìåíï óôçí åíüôçôá 16

Óéäçñïêõáíéïý÷ï êÜëéï(II) (a)

(á) Âë. Åíüôçôá 15

1 - 5 14459-95-1 237-722-2 NC R-32, 52/53

ÅÍÏÔÇÔÁ 3 - ÁÍÁÃÍÙÑÉÓÇ ÊÉÍÄÕÍÙÍ

ÓÕÍÏØÇ ÅÊÔÁÊÔÇÓ ÁÍÁÃÊÇÓ

¹ðéï õãñü, ç ðáñáôåôáìÝíç åðáöÞ åíäå÷ïìÝíùò íá ðñïêáëÝóåé åñåèéóìü óôï äÝñìá êáé ôïõò ïöèáëìïýò. Ç êáôÜðïóç åíäå÷ïìÝíùò 
íá ðñïêáëÝóåé ãáóôñéêÞ óõìöüñçóç. Óýìâïëá êéíäýíïõ ãéá ôï ðñïúüí áõôü - Äåí Ý÷åé ôáîéíïìçèåß. ÖñÜóåéò åéäéêþí êéíäýíùí - Êåíü

ÄÕÍÇÔÉÊÅÓ ÅÐÉÄÑÁÓÅÉÓ ÓÔÇÍ ÕÃÅÉÁ

ÅÉÓÐÍÏÇ: Ç åéóðíïÞ ôùí ïìé÷ëþí Þ áôìþí åíäå÷ïìÝíùò íá ðñïêáëÝóåé åñåèéóìü ôçò Üíù áíáðíåõóôéêÞò ïäïý êáé ôùí âëåííïãüíùí 
ìåìâñáíþí.

ÄÅÑÌÁ: Ç åðáöÞ ìå ôï äÝñìá åíäå÷ïìÝíùò íá ðñïêáëÝóåé åñåèéóìü, äåñìáôßôéäá.

ÏÖÈÁËÌÏÉ: Ç åðáöÞ ìå ôïõò ïöèáëìïýò åíäå÷ïìÝíùò íá ðñïêáëÝóåé Üëãïò êáé åñåèéóìü.

ÊÁÔÁÐÏÓÇ: Åñåèéóôéêü óôï ðåðôéêü óùëÞíá. Åíäå÷ïìÝíùò íá ðñïêáëÝóåé ãáóôñéêÞ óõìöüñçóç, Üëãç óôïìÜ÷ïõ.

KÁÑÊÉÍÏÃÅÍÅÓÇ NTP? ¼÷é ÌÏÍÏÃÑÁÖÇÌÁÔÁ 
IARC?

¼÷é ÑÕÈÌÉÓÇ ÊÁÔÁ 
OSHA?

¼÷é
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ÅÍÏÔÇÔÁ 4 - ÌÅÔÑÁ ÐÑÙÔÇÓ ÂÏÇÈÅÉÁÓ

ÅÉÓÐÍÏÇ: ÌåôáöÝñåôå ôï ðñïóâåâëçìÝíï Üôïìï óå êáèáñü áÝñá. Ðëýíåôå åðáíáëáìâáíüìåíá ìå íåñü ôï óôüìá êáé ôéò ñéíéêÝò 
äéüäïõò. Óå ðåñßðôùóç ðïõ ïé áíáðíåõóôéêÝò äõóêïëßåò åðéìÝíïõí, áíáæçôÞóôå éáôñéêÞ âïÞèåéá.

ÄÅÑÌÁ: Ðëýíåôå ôçí ðñïóâåâëçìÝíç ðåñéï÷Þ ìå óáðïýíé êáé íåñü. ÌÇÍ åðé÷åéñÞóåôå íá åîïõäåôåñþóåôå ìå ÷çìéêÜ ìÝóá. Óå 
ðåñßðôùóç ðïõ ï åñåèéóìüò åðéìÝíåé, æçôÞóôå éáôñéêÞ âïÞèåéá.

ÏÖÈÁËÌÏÉ: ÁöáéñÝóôå ôïõò öáêïýò åðáöÞò. Åêðëýíåôå áìÝóùò ôïõò ïöèáëìïýò ãéá 15 ëåðôÜ ìå êáèáñü ôñå÷ïýìåíï íåñü, åíþ 
êñáôÜôå ôá âëÝöáñá áíïéêôÜ. ÁíáæçôÞóôå áìÝóùò éáôñéêÞ âïÞèåéá.

ÊÁÔÁÐÏÓÇ: Ðéåßôå ìåãÜëåò ðïóüôçôåò íåñïý Þ ãÜëáêôïò. ÌÇÍ ðñïêáëÝóåôå åìåôü. ÐïôÝ ìç ÷ïñçãåßôå ïôéäÞðïôå áðü ôï óôüìá óå 
Üíèñùðï ðïõ Ý÷åé ÷Üóåé ôéò áéóèÞóåéò ôïõ. ÁíáæçôÞóôå áìÝóùò éáôñéêÞ âïÞèåéá.

ÅÍÏÔÇÔÁ 5 - ÌÅÔÑÁ ÐÕÑÏÓÂÅÓÇÓ

ÃÅÍÉÊÏÉ ÊÉÍÄÕÍÏÉ: Ôï ðñïúüí äåí èåùñåßôáé åýöëåêôï Þ êáýóéìï. Ôá ðñïúüíôá êáýóçò ðåñéëáìâÜíïõí åíþóåéò ôïõ Üíèñáêá, õäñïãüíï 
êáé ïîõãüíï, óõìðåñéëáìâáíïìÝíïõ ôïõ ìïíïîåéäßïõ ôïõ Üíèñáêá.

ÌÅÓÁ ÐÕÑÏÓÂÅÓÇÓ
Äéïîåßäéï ôïõ Üíèñáêá, íåñü, íÝöïò íåñïý, îçñÞ ÷çìéêÞ ïõóßá, ÷çìéêüò áöñüò.

ÄÉÁÄÉÊÁÓÉÅÓ ÐÕÑÏÓÂÅÓÇÓ

ÄéáôçñÞóôå ôá äï÷åßá øõ÷ñÜ ìå íÝöïò íåñïý ðñïêåéìÝíïõ íá áðïöåõ÷èåß ç ñÞîç ôïõ äï÷åßïõ ëüãù óõóóþñåõóçò áôìïý.

ÁÓÕÍÇÈÉÓÔÏÉ ÊÉÍÄÕÍÏÉ ÐÕÑÊÁÃÉÁÓ ÊÁÉ ÅÊÑÇÎÇÓ

Êåíü.

ÅÐÉÊÉÍÄÕÍÁ ÐÑÏÚÏÍÔÁ ÊÁÕÓÇÓ
Êáðíüò, áôìïß, ïîåßäéá ôïõ Üíèñáêá.

ÅÍÏÔÇÔÁ 6 - ÌÅÔÑÁ ÔÕ×ÁÉÁÓ ÅÊËÕÓÇÓ

ÌÅÔÑÁ ÐÏÕ ÐÑÅÐÅÉ ÍÁ ËÇÖÈÏÕÍ ÓÅ ÐÅÑÉÐÔÙÓÇ ÐÏÕ ÔÏ ÕËÉÊÏ ÅÊËÕÈÅÉ ¹ ÅÊ×ÕÈÅÉ: Ðåñéïñßóôå êáé áðïññïöÞóôå ìå 
åãêåêñéìÝíï áðïññïöçôéêü õëéêü. ÔïðïèåôÞóôå ôï õëéêü óå äï÷åßá åãêåêñéìÝíá ãéá äéÜèåóç. Ãéá ôïõò ðëÞñåéò êáíïíéóìïýò ðïõ 
áöïñïýí ôéò áðáéôÞóåéò áíáöïñÜò, áíáôñÝîôå óôï SARA Ôßôëïò III, Åíüôçôá 313, 40 CFR 372.

ÅÍÏÔÇÔÁ 7 - ×ÅÉÑÉÓÌÏÓ ÊÁÉ ÖÕËÁÎÇ

ÐÑÏÖÕËÁÎÅÉÓ ÐÏÕ ÐÑÅÐÅÉ ÍÁ ËÇÖÈÏÕÍ ÊÁÔÁ ÔÏ ×ÅÉÑÉÓÌÏ ÊÁÉ ÔÇ ÖÕËÁÎÇ: ÄéáôçñÞóôå ôï äï÷åßï êëåéóôü üôáí äåí 
÷ñçóéìïðïéåßôáé. Ðñïóôáôåýóôå ôá äï÷åßá áðü ôçí êáêïìåôá÷åßñéóç. Ðñïóôáôåýóôå áðü áêñáßåò èåñìïêñáóßåò. ÖõëÜóóåôáé áõôÞ êáé 
Üëëåò ÷çìéêÝò ïõóßåò ìáêñéÜ áðü ðáéäéÜ. 

ÅÍÏÔÇÔÁ 8 - ÅËÅÃ×ÏÉ ÅÊÈÅÓÇÓ / ÐÑÏÓÙÐÉÊÇ ÐÑÏÓÔÁÓÉÁ

ÅÐÉÊÉÍÄÕÍÁ ÓÕÓÔÁÔÉÊÁ NIOSH (c = áíþôáôï üñéï) ACGIH (c = áíþôáôï üñéï)

TWA ppm TWA mg/m3 STEL ppm STEL mg/m3 TWA ppm TWA mg/m3 STEL ppm STEL mg/m3

Óéäçñïêõáíéïý÷ï êÜëéï(II) (á) 10 15 10 15

ÁÔÏÌÉÊÇ ÐÑÏÓÔÁÓÉÁ:

ÁÍÁÐÍÅÕÓÔÉÊÇ ÐÑÏÓÔÁÓÉÁ (ÊÁÈÏÑÉÓÔÅ ÔÕÐÏ): Äåí áðáéôåßôáé üôáí ôá åðéôñåðôÜ üñéá äéáôçñïýíôáé êÜôù áðü ôéò ìÝãéóôåò 
åðéôñåðüìåíåò óõãêåíôñþóåéò. Áí ôï TWA õðåñâåß ôá ðñüôõðá üñéá ôïõ ÷þñïõ åñãáóßáò, ðñÝðåé íá öïñåèåß áíáðíåõóôÞñáò 
åãêåêñéìÝíïò áðü ôçí NIOSH. Ãéá ôïõò ðëÞñåéò êáíïíéóìïýò, áíáôñÝîôå óôï 29 CFR 1910.134 Þ óôï åõñùðáúêü ðñüôõðï EN 149.

ÐÑÏÓÔÁÔÅÕÔÉÊÁ ÃÁÍÔÉÁ: ÃÜíôéá áðü íåïðñÝíéï Þ êáïõôóïýê ìå ðåñé÷åéñßäåò.

ÐÑÏÓÔÁÓÉÁ ÃÉÁ ÔÏÕÓ ÏÖÈÁËÌÏÕÓ: ÐñïóôáôåõôéêÜ ãõáëéÜ Þ ãõáëéÜ ÷çìéêÞò áóöÜëåéáò. ÁíáôñÝîôå óôï 29 CFR 1910.133 Þ óôï 
åõñùðáúêü ðñüôõðï EN166.

ËÏÉÐÏÓ ÐÑÏÓÔÁÔÅÕÔÉÊÏÓ ÑÏÕ×ÉÓÌÏÓ ¹ ÅÎÏÐËÉÓÌÏÓ: Èá ðñÝðåé íá öïñÝóåôå åðéêÜëõììá ñïý÷ùí, ðïäéÜ Þ Üëëï ñïõ÷éóìü ãéá íá 
åëá÷éóôïðïéçèåß ç åðáöÞ ìå ôï äÝñìá.

ÐÑÁÊÔÉÊÅÓ ÅÑÃÁÓÉÁÓ / ÕÃÉÅÉÍÇÓ: ÔçñÞóôå áóöáëÞ Ýîç óôï ÷þñï åñãáóßáò. Åëá÷éóôïðïéÞóôå ôçí åðáöÞ ôïõ óþìáôïò ìå ôçí ïõóßá 
áõôÞ, êáèþò êáé ìå üëåò ôéò ÷çìéêÝò ïõóßåò, ãåíéêÜ.
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ÅÍÏÔÇÔÁ 9 - ÖÕÓÉÊÅÓ ÊÁÉ ×ÇÌÉÊÅÓ ÉÄÉÏÔÇÔÅÓ
ÅÌÖÁÍÉÓÇ ÊÁÉ ÏÓÌÇ

ÄéÜöáíï õãñü ìå ÷áñáêôçñéóôéêÞ ïóìÞ
ÐÉÅÓÇ ÁÔÌÏÕ

17 mm Hg óôïõò 20° C

pH
6,5 - 7,5

ÅÉÄÉÊÏ ÂÁÑÏÓ (ÍÅÑÏ = 1)
1,00

ÓÇÌÅÉÏ ÆÅÓÅÙÓ / ÅÕÑÏÓ ÆÅÓÅÙÓ
100° C (212° F)

ÄÉÁËÕÔÏÔÇÔÁ ÓÔÏ ÍÅÑÏ
ÐëÞñçò

ÓÇÌÅÉÏ ÁÍÁÖËÅÎÇÓ
Ìç åýöëåêôï

ÉÎÙÄÅÓ
¼ðùò ôïõ íåñïý

ÏÑÉÁ ÅÕÖËÅÊÔÏÔÇÔÁÓ
LEL: Äåí åöáñìüæåôáé UEL: Äåí åöáñìüæåôáé

ÐÕÊÍÏÔÇÔÁ ÁÔÌÙÍ (ÁÅÑÁÓ = 1)
> 1

ÈÅÑÌÏÊÑÁÓÉÁ ÁÕÔÏÁÍÁÖËÅÎÇÓ
Äåí Ý÷åé êáèïñéóôåß

ÑÕÈÌÏÓ ÅÎÁÔÌÉÓÇÓ (ÍÅÑÏ = 1)
< 1

ÅÍÏÔÇÔÁ 10 - ÓÔÁÈÅÑÏÔÇÔÁ ÊÁÉ ÁÍÔÉÄÑÁÓÔÉÊÏÔÇÔÁ
ÓÔÁÈÅÑÏÔÇÔÁ ÁÓÔÁÈÅÓ: ÓÕÍÈÇÊÅÓ ÐÑÏÓ ÁÐÏÖÕÃÇ: Áêñáßåò èåñìïêñáóßåò

ÓÔÁÈÅÑÏ: XXX

ÁÓÕÌÂÁÔÏÔÇÔÁ (ÕËÉÊÁ ÐÑÏÓ ÁÐÏÖÕÃÇ): Éó÷õñÜ ïîåéäùôéêÜ, éó÷õñÜ ïîÝá.

ÅÐÉÊÉÍÄÕÍÁ ÐÑÏÚÏÍÔÁ ¹ ÐÁÑÁÐÑÏÚÏÍÔÁ ÁÐÏÓÕÍÈÅÓÇÓ: Äåí èá ðñïêëçèåß áðïóýíäåóç áí ï ÷åéñéóìüò êáé ç öýëáîç ãßíïíôáé 
óùóôÜ. Óå ðåñßðôùóç ðõñêáãéÜò, åíäå÷ïìÝíùò íá ðáñá÷èïýí ïîåßäéá ôïõ Üíèñáêá, õäñïãïíÜíèñáêåò, áôìïß êáé êáðíüò.

ÅÐÉÊÉÍÄÕÍÏÓ ÐÏËÕÌÅÑÉÓÌÏÓ ÅÍÄÅ×ÏÌÅÍÙÓ ÍÁ
ÐÑÏÊËÇÈÅÉ:

ÓÕÍÈÇÊÅÓ ÐÑÏÓ ÁÐÏÖÕÃÇ: Êåíü

ÄÅÍ ÈÁ ÐÑÏÊËÇÈÅÉ: XXX

ÅÍÏÔÇÔÁ 11 - ÔÏÎÉÊÏËÏÃÉÊÅÓ ÐËÇÑÏÖÏÑÉÅÓ
Åðéêßíäõíá óõóôáôéêÜ Áñ. CAS

Áñ. EINECS
LD50 óõóôáôéêïý 

(êáèïñßóôå ôá åßäç êáé ôçí ïäü)
LC50 óõóôáôéêïý 

(êáèïñßóôå ôá åßäç)

Óéäçñïêõáíéïý÷ï êÜëéï(II) (á) 14459-95-1
237-722-2

6.400 mg / kg
Áðü ôï óôüìá - áñïõñáßïò

Äåí Ý÷åé êáèïñéóôåß

ÅÍÏÔÇÔÁ 12 - ÏÉÊÏËÏÃÉÊÅÓ ÐËÇÑÏÖÏÑÉÅÓ
Äåí äéáôßèåíôáé äåäïìÝíá ãéá ôéò áíåðéèýìçôåò åíÝñãåéåò ðïõ åðéöÝñåé ôï õëéêü áõôü óôï ðåñéâÜëëïí. Äåí äéáôßèåíôáé ïýôå äåäïìÝíá 
COD ïýôå äåäïìÝíá BOD. ÂÜóåé ôçò ÷çìéêÞò óýíèåóçò ôïõ ðñïúüíôïò áõôïý, õðïôßèåôáé üôé ï ÷åéñéóìüò ôïõ ìßãìáôïò ìðïñåß íá ãßíåé 
óå åãêëéìáôéóìÝíï óýóôçìá åñãïóôáóßïõ åðåîåñãáóßáò âéïëïãéêþí áðïâëÞôùí óå ðåñéïñéóìÝíåò ðïóüôçôåò. Ùóôüóï, ç åðåîåñãáóßá 
ôÝôïéïõ ôýðïõ èá ðñÝðåé íá áîéïëïãçèåß êáé íá åãêñéèåß ãéá êÜèå óõãêåêñéìÝíï âéïëïãéêü óýóôçìá. ÊáíÝíá áðü ôá óõóôáôéêÜ ôïõ 
ìßãìáôïò áõôïý äåí êáôáôÜóóåôáé ùò èáëÜóóéïò ñýðïò.

ÅÍÏÔÇÔÁ 13 - ÈÅÌÁÔÁ Ó×ÅÔÉÊÁ ÌÅ ÔÇ ÄÉÁÈÅÓÇ
ÌÅÈÏÄÏÓ ÄÉÁÈÅÓÇÓ ÁÐÏÂËÇÔÙÍ: Óýìöùíá ìå ôïí åõñùðáúêü êáôÜëïãï áðïâëÞôùí, ïé êùäéêïß áðïâëÞôùí åßíáé åéäéêïß ôçò 
åöáñìïãÞò êáé èá ðñÝðåé íá åê÷ùñçèïýí áðü ôï ÷ñÞóç âÜóåé ôçò åöáñìïãÞò êáôÜ ôçí ïðïßá ÷ñçóéìïðïéåßôáé ôï ðñïúüí. Áðïññßøôå 
óýìöùíá ìå ôïõò ôïðéêïýò, ðïëéôåéáêïýò êáé ïìïóðïíäéáêïýò êáíïíéóìïýò. Ôï ðñïúüí áõôü äåí ðñÝðåé íá åêêåíþíåôå óôï Ýäáöïò, 
óôéò ëßìíåò, óôéò õäñïññïÝò, óôá ñõÜêéá Þ óå äçìüóéá ýäáôá. Ôï ðñïúüí êáôáôÜóóåôáé ùò ìç åðéêßíäõíï. Ùóôüóï, ôá ìç åðéêßíäõíá 
õëéêÜ åíäå÷ïìÝíùò íá ãßíïõí åðéêßíäõíá áðüâëçôá êáôÜ ôçí åðáöÞ ôïõò ìå Üëëá ðñïúüíôá. Ãéá ôïõò ðëÞñåéò êáíïíéóìïýò äéÜèåóçò 
áðïâëÞôùí, áíáôñÝîôå óôï «40 CFR Ðñïóôáóßá ÐåñéâÜëëïíôïò ÌÝñç 260 — 299». Ðñéí ôç äéÜèåóç ïðïéùíäÞðïôå ÷çìéêþí ïõóéþí, 
óõìâïõëåõôåßôå ôï ôïðéêü, ðïëéôåéáêü Þ ïìïóðïíäéáêü ãñáöåßï ðñïóôáóßá ôïõ ðåñéâÜëëïíôïò.
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ÓÙÓÔÇ ÏÍÏÌÁÓÉÁ ÊÁÔÁ ÔÇ ÌÅÔÁÖÏÑÁ: Äåí Ý÷åé ñõèìéóôåß

ÔÁÎÇ ÊÉÍÄÕÍÏÕ DOT / ÏìÜäá óõóêåõáóßáò:
ÁÍÁÖÏÑÁ:

ÁÑÉÈÌÏÓ ÁÍÁÃÍÙÑÉÓÇÓ UN / NA:
ÅÔÉÊÅÔÁ:

ÓÕÌÂÏËÁ ÊÉÍÄÕÍÏÕ:

Äåí Ý÷åé ñõèìéóôåß
Äåí åöáñìüæåôáé
Êåíü
Äåí áðáéôåßôáé
Êåíü

ÔÁÎÇ ÊÉÍÄÕÍÏÕ IATA / ÏìÜäá óõóêåõáóßáò: Äåí Ý÷åé ñõèìéóôåß
ÔÁÎÇ ÊÉÍÄÕÍÏÕ IMDG: Äåí Ý÷åé ñõèìéóôåß

Êùäéêüò åðéêßíäõíùí åìðïñåõìÜôùí RID/ADR: Äåí Ý÷åé ñõèìéóôåß ÔÜîç
UN TDG / ÏìÜäá óõóêåõáóßáò: Äåí Ý÷åé ñõèìéóôåß

Óçìåßùóç: Ïé ðëçñïöïñßåò ìåôáöïñÜò ðáñÝ÷ïíôáé ìüíï ãéá ëüãïõò áíáöïñÜò. Ãéá ëåðôïìåñåßò êáíïíéóìïýò êáé åîáéñÝóåéò ðïõ 
êáëýðôïõí åéäéêÜ ìåãÝèç äï÷åßùí, õëéêÜ óõóêåõáóßáò êáé ìåèüäïõò ìåôáöïñÜò, ï ðåëÜôçò ðáñïôñýíåôáé íá óõìâïõëåõôåß ôá 
ðëçñïöïñéáêÜ åã÷åéñßäéá ãéá ôç ìåôáöïñÜ åðéêßíäõíùí åìðïñåõìÜôùí CFR 49 ÌÝñç 100 - 177, IMDG, IATA, EU, TDG ôùí ÇíùìÝíùí 
Åèíþí êáé ôïõ WHMIS (ÊáíáäÜ).



ÄÅËÔÉÏ ÄÅÄÏÌÅÍÙÍ ÁÓÖÁËÅÉÁÓ ÕËÉÊÏÕ (MSDS)

ÏÍÏÌÁÓÉÁ ÐÑÏÚÏÍÔÏÓ: Shandon Rapid-Chrome™ Iron Stain
26 Éïõíßïõ 2003

Óåëßäá 4 áðü 4
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TSCA (Ç.Ð.Á. - ÐñÜîç åëÝã÷ïõ ôïîéêþí ïõóéþí)
¼ëá ôá óõóôáôéêÜ ôïõ ðñïúüíôïò áõôïý êáôáôÜóóïíôáé óôçí áðïãñáöÞ ÷çìéêþí ïõóéþí ôïõ íüìïõ ðåñß åëÝã÷ïõ ôïîéêþí ïõóéþí 
(áðïãñáöÞ TSCA) Þ åîáéñïýíôáé áðü áõôÞí ôçí êáôÜôáîç åðåéäÞ Ý÷åé åê÷ùñçèåß åîáßñåóç ëüãù ìéêñïý üãêïõ óýìöùíá ìå ôï 40 
CFR 723.50.

ÔÉÔËÏÓ III SARA (Ç.Ð.Á. - ÐñÜîç ôñïðïðïéÞóåùí ðñïãñÜììáôïò êáé íÝáò Üäåéáò SUPERFUND)
311/312 Êáôçãïñßåò êéíäýíùí

Êåíü

313 ÁíáöåñôÜ óõóôáôéêÜ:
(á) Ç áðÜíôçóç «Íáé» óôç óôÞëç ÔÉÔËÏÓ III SARA óôçí Åíüôçôá 2 õðïäåéêíýåé ìéá ôïîéêÞ ÷çìéêÞ ïõóßá ðïõ õðüêåéôáé óôéò 
áðáéôÞóåéò åôÞóéáò áíáöïñÜò ôçò Åíüôçôáò 313 ôçò ðñÜîçò ðåñß ó÷åäéáóìïý Ýêôáêôùí áíáãêþí êáé äéêáéþìáôïò ôçò êïéíüôçôáò 
ãéá ðëçñïöüñçóç ôïõ 1986 êáé ôïõ 40 CFR 372.

CERCLA (Ç.Ð.Á. - ÐñÜîç ðåñß óõíïëéêÞò áðüêñéóçò, áðïæçìßùóçò êáé õðáéôéüôçôáò)
   Êåíü.

CPR (Êáíïíéóìïß åëåã÷üìåíùí ðñïúüíôùí ôïõ ÊáíáäÜ)
Ôï ðñïúüí áõôü Ý÷åé êáôáôá÷èåß óýìöùíá ìå ôá êñéôÞñéá êéíäýíïõ ôùí êáíïíéóìþí ðåñß åëåã÷üìåíùí ðñïúüíôùí êáé ôï MSDS 
ðåñéÝ÷åé üëåò ôéò ðëçñïöïñßåò ðïõ áðáéôïýíôáé áðü ôïõò êáíïíéóìïýò ðåñß åëåã÷üìåíùí ðñïúüíôùí.

IDL (ÊáôÜëïãïò êïéíïðïßçóçò óõóôáôéêþí ôïõ ÊáíáäÜ)
Ôá óõóôáôéêÜ ôïõ ðñïúüíôïò áõôïý ðïõ áíáãíùñßæïíôáé ìå áñéèìü CAS êáé ðáñáôßèåíôáé óôïí ÊáôÜëïãï êïéíïðïßçóçò óõóôáôéêþí 
ôïõ ÊáíáäÜ ðáñïõóéÜæïíôáé óôçí Åíüôçôá 2.

DSL / NDSL (ÊáôÜëïãïò åã÷þñéùí ïõóéþí / ÊáôÜëïãïò ìç åã÷þñéùí ïõóéþí ôïõ ÊáíáäÜ)
Ôá óõóôáôéêÜ ôïõ ðñïúüíôïò áõôïý ðïõ áíáãíùñßæïíôáé ìå áñéèìü CAS ðáñáôßèåíôáé óôï DSL Þ NDSL êáé åíäå÷ïìÝíùò íá 
ðáñáôßèåíôáé, Þ ü÷é, óôçí Åíüôçôá 2 ôïõ ðáñüíôïò åããñÜöïõ. Ìüíï ôá óõóôáôéêÜ ðïõ Ý÷ïõí êáôáôá÷èåß ùò «åðéêßíäõíá» 
ðáñáôßèåíôáé óôçí Åíüôçôá 2 åêôüò áí õðïäåéêíýåôáé äéáöïñåôéêÜ.

EINECS (Åõñùðáúêüò êáôÜëïãïò ôùí õöéóôÜìåíùí åìðïñéêþí ÷çìéêþí ïõóéþí)
Ôá óõóôáôéêÜ ôïõ ðñïúüíôïò áõôïý ðïõ áíáãíùñßæïíôáé ìå áñéèìïýò CAS ðáñáôßèåíôáé óôïí Åõñùðáúêü êáôÜëïãï ôùí 
õöéóôÜìåíùí åìðïñéêþí ÷çìéêþí ïõóéþí.

Äåßêôçò ðïéüôçôáò íåñïý WGK: 1

ÖÑÁÓÅÉÓ ÅÉÄÉÊÙÍ ÊÉÍÄÕÍÙÍ:
Äåí Ý÷åé êáôáôá÷èåß

ÓÕÌÂÏËÁ ÐÏÕ 

ÁÐÁÉÔÏÕÍÔÁÉ
ÃÉÁ ÔÇÍ ÅÔÉÊÅÔÁ

Êåíü

ÖÑÁÓÅÉÓ ÁÓÖÁËÏÕÓ ×ÑÇÓÇÓ:
S24/25 Áðïöåýãåôå ôçí åðáöÞ ìå ôï äÝñìá êáé 
ôïõò ïöèáëìïýò
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Óçìåéþóåéò êáé ðëÞñåò êåßìåíï öñÜóåùí R
ÄÔ - Äåí Ý÷åé ôáîéíïìçèåß

R32 Óå åðáöÞ ìå ïîÝá åëåõèåñþíïíôáé ðïëý ôïîéêÜ áÝñéá
R52/53 Âëáâåñü ãéá ôïõò õäñüâéïõò ïñãáíéóìïýò, ìðïñåß íá ðñïêáëÝóåé 
ìáêñï÷ñüíéåò äõóìåíåßò åðéðôþóåéò óôï õäÜôéíï ðåñéâÜëëïí

ÂÁÈÌÏËÏÃÉÅÓ ÊÉÍÄÕÍÙÍ 
ÊÁÔÁ HMIS

ÕÃÅÉÁ
ÅÕÖËÅÊÔÏÔÇÔÁ

ÁÍÔÉÄÑÁÓÔÉÊÏÔÇÔÁ
ÁÔÏÌÉÊÏÓ ÐÑÏÓÔÁÔÅÕÔÉÊÏÓ 

ÅÎÏÐËÉÓÌÏÓ

1
0
0
C

0 = ÁÓÇÌÁÍÔÏÓ
1 = ÌÉÊÑÏÓ
2 = ÌÅÔÑÉÏÓ
ÐñïóôáôåõôéêÜ ãõáëéÜ, 
ðïäéÜ

3 = ÕØÇËÏÓ
4 = ÅÎÁÉÑÅÔÉÊÏÓ

ÓÕÍÏØÇ ÁÍÁÈÅÙÑÇÓÇÓ:
¸÷åé ãßíåé áíáèåþñçóç ôùí áêüëïõèùí 
åíïôÞôùí áõôïý ôïõ MSDS:

Äåí äéáôßèåíôáé êáìßá áíáèåþñçóç.

Ðñïåôïéìáóßá äåëôßïõ äåäïìÝíùí áóöáëåßáò
õëéêïý (MSDS) áðü ôçí:

Chem-Tel, Inc.
1305 N. Florida Ave.
Tampa, Florida USA 33602 (800) 255-3924 åêôüò Ç.Ð.Á. (813) 248-0573

Ðéóôåýåôáé üôé ïé ðëçñïöïñßåò ðïõ ðåñéÝ÷ïíôáé óôï ðáñüí Ýããñáöï åßíáé áêñéâåßò, áëëÜ äåí ðáñÝ÷åôáé êáìßá åããýçóç ãéá
ôçí áêñßâåéÜ ôïõò. Ôá äåäïìÝíá êáé ïé õðïëïãéóìïß âáóßæïíôáé óå ðëçñïöïñßåò ðïõ ðñïóêïìßæïíôáé áðü ôïí êáôáóêåõáóôÞ
ôïõ ðñïúüíôïò êáé ôïõò êáôáóêåõáóôÝò ôùí óõóôáôéêþí ôïõ ðñïúüíôïò. Ïé ÷ñÞóôåò óõìâïõëåýïíôáé íá åðéâåâáéþóïõí üôé
ïé ðëçñïöïñßåò åßíáé ðñüóöáôåò, åöáñìüóéìåò êáé êáôÜëëçëåò ãéá ôéò óõíèÞêåò ÷ñÞóçò ðñéí ðáñïõóéáóôåß ç áíÜãêç. Ï
ðùëçôÞò äåí áíáëáìâÜíåé êáìßá åõèýíç ãéá ôñáõìáôéóìü ôïõ áãïñáóôÞ Þ ôñßôùí ðñïóþðùí ðëçóßïí ðïõ Ý÷åé ðñïêëçèåß
áðü ôï õëéêü óå ðåñßðôùóç ðïõ äåí Ý÷ïõí ôçñçèåß ïé äéáäéêáóßåò áóöÜëåéáò üðùò áõôÝò ïñßæïíôáé óôï äåëôßï äåäïìÝíùí.
ÅðéðëÝïí, ï ðùëçôÞò äåí áíáëáìâÜíåé êáìßá åõèýíç ãéá ôñáõìáôéóìü ðïõ ðñïêëÞèçêå áðü ôçí áóõíÞèéóôç ÷ñÞóç ôïõ
õëéêïý áõôïý áêüìç êé áí ôçñïýíôáí ïé ëïãéêÝò äéáäéêáóßåò áóöÜëåéáò. Èá ðñÝðåé íá áðåõèýíåôå ôõ÷üí åñùôÞóåéò ó÷åôéêÜ
ìå ôï ðñïúüí áõôü óôïí êáôáóêåõáóôÞ ôïõ ðñïúüíôïò üðùò ðåñéãñÜöåôáé óôçí Åíüôçôá 1.


